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EXERCICE 1

A partir de la lecture des 3 niveaux SADT présentés ci-dessous d’un sécateur, remplacez les points d’interrogations.
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EXERCICE 2
A partir de la lecture des 3 niveaux SADT présentés ci-dessous d’un store automatique, remplacez les points d’interrogations.
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EXERCICE 3
A partir de la lecture des 2 niveaux SADT présentés ci-dessous d’un poste de percage automatique.
R : Vitesse mouvement du bras manipulateur, vitesse de rotation, d’avance
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) E : Laguage GRAFCET ; Commande cycle automatique / manuel
W : Présence d’'énergie électrique et pneumatique
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