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A partir de la lecture des 3 niveaux SADT présentés ci-dessous d’un sécateur, remplacez les points d’interrogations. 
 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 

 

 

 

 

 

? 

? 

Sarments 

? 

Commandes 

Sécateur 

Energie 
électrique 

Réglages 

Modes de charges 

? 

TAILLER des 
branches 

                        A - 0 

STOCKER 
l’énergie 

                       A1 

GÉRER 
l’énergie 

                       A2 

COUPER 
des branches 

                          A3 

Modes de 
charges 

Intensité traversant le moteur 

Commande ? 

Informations 

Sarments 

Cep de vigne 
taillé 

Batterie 

Carte électronique 

Cep de 
vigne non 

taillé 

Moto-réducteur 
Sécateur 

Energie 
 électrique 

? 

A 0 

Energie  
électrique 

Marche / Arrêt 

DÉTECTER  
une surintensité 
                          A21 

COMMUTER 
                           

A23 

A2 

Intensité 
traversant le 

moteur 

Circuit intégré U4 

Transistors T1,T2,T3 

Circuits intégrés U1,U2,U3 
Ordre de coupe 

? Réglages 

? 

Information  
      INH 

Ordre de marche COM ÉLABORER  
ordre de marche 
                          A22 
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A partir de la lecture des 3 niveaux SADT présentés ci-dessous d’un store automatique, remplacez les points d’interrogations. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

POSITIONNER 
LE STORE 

A - 0 
 
? 

 
 
 

? 

Vitesse du vent 

Store automatique 

Energie électrique Lumière solaire 
Ordre 
client 

Informations lumineuses 

GERER 

A2 

Vitesse du vent ? 

Informations 
lumineuses 

Store en 
position 

finale 

Capteurs 

Carte électronique 

Store en 
Position 
initiale 

Chaine d’W : 
Moteur + tambour 
+ frein + capteurs 

Info 
vent 

Consignes 

A 0 

Lumière solaire Energie électrique 

Info 
lumière 

Info position store 

ACQUÉRIR 

A1 

? 

 
 
? 

ENROULER 
(ou DEROULER) 

le store 

A31 CONTROLER 
le mouvement 

                       A32 

A 3 : MANŒUVRER le store 

Frein  
+ capteurs positions 

Tambour 
+ moteur 

? 

ÉLABORER  
ordre de marche 

? 
 

?store 
 

GÉRER 

A2 

Store en 
Position 
initiale 
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A partir de la lecture des 2 niveaux SADT présentés ci-dessous d’un poste de perçage automatique. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

PERCER 
AUTOMATIQUEMENT 

DES PIECES 
A - 0 

M.O.S. : ? M.O.E. : 
? 

 
 
 

Lubrifiant 

R : Vitesse mouvement du bras manipulateur, vitesse de rotation, d’avance 

Poste de perçage 
automatique 

W : Présence d’énergie électrique et pneumatique 
 Présence de pièces non percées 

?
E : Laguage GRAFCET ; Commande cycle automatique / manuel 

Nuisance sonore 
Copeaux, lubrifiant usagé 
Voyant = pièce percée 
Voyant = Machine « ON » 

API + pupitre 

Bras 
manipulateur 

M.O.E. 
Pièce non percée 

Système de 
bridage 

Pièce 
bridée 

A 0 

E 

COMMANDER 

A1 

? 

MANIPULER 

A2 

BRIDER 
DEBRIDER 

A3 

M.O.S. 
Pièce 

percée 

? 

? 

? 

Unité 
de perçage 

C : Commande Dcy 
 Commande M / A 
 Commande ARU 
 Commandes manuelles 

W ? 
 

Pièce 
posée 

? 

? 

M.O.E. 
? 

Ordres 

Etat de 
la PO 

- ? 
 
- ? 
 

Légende : API = Automate Programmable Industriel 
 PO = Partie opérative 
 Dcy = Commande de départ cycle 
 ARU = Commande d'arrêt d'urgence 


